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KARTA OPISU PRZEDMIOTU - SYLABUS

Nazwa przedmiotu
Maszyny i urzgdzenia technologiczne

Przedmiot

Kierunek studiow Rok/semestr

Mechanika i budowa maszyn 3/5

Studia w zakresie (specjalnosg) Profil studiow

- ogolnoakademicki

Poziom studiow Jezyk oferowanego przedmiotu
pierwszego stopnia polski

Forma studiow Wymagalnosc

stacjonarne obligatoryjny

Liczba godzin

Wyktad Laboratoria Inne (np. online)
15 15
Cwiczenia Projekty/seminaria

Liczba punktow ECTS
3

Wyktadowcy

Odpowiedzialny za przedmiot/wyktadowca: Odpowiedzialny za przedmiot/wyktadowca:
prof. dr hab. inz. Roman Staniek

Wymagania wstepne

Podstawowa wiedza z grafiki inzynierskiej, mechaniki i wytrzymatos$ci materiatow, automatyki,
technologii, budowy maszyn, napedow i sterowania; uporzgdkowana wiedza teoretyczna z zakresu
kierunku studiow. Umiejetnos$é korzystania z literatury, pozyskiwania wiedzy z réznych zrédet (e-zasoby,
internet); posiada umiejetno$¢é pracy zespotowej. Rozumienie potrzeby uczenia sie, zdobywania i
doskonalenia swych umiejetnosci przez cate zycie oraz rozumienie znaczenia wspodtpracy zespotowe;.

Cel przedmiotu

Zdobycie wiedzy o budowie i dziataniu obrabiarek do metalu konwencjonalnych i sterowanych
numerycznie oraz podstawach ich eksploatacji, poznanie napeddéw gtéwnych i posuwowych, uktadéw
sterowania i diagnostycznych, a takze umiejetnosci obstugi wybranych obrabiarek, w tym sterowanych
numerycznie.

Przedmiotowe efekty uczenia sie

Wiedza

Ma szczegbétowg wiedze z zakresu maszyn i urzgdzen technologicznych obejmujgcg obrabiarki
konwencjonalne i sterowane numerycznie (OSN), uniwersalne i ogélnego przeznaczenia, budowy i
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zasady ich dziatania, napedéw gtéwnych i posuwowych, uktadéw sterowania i diagnostycznych oraz
tendencji rozwojowych. Posiada szczegétowa wiedze z zakresu technologii ksztattowania i obrobki
elementdw maszyn na obrabiarkach konwencjonalnych i sterowanych numerycznie oraz podstawowe
metody badan obrabiarek.

Umiejetnosci

Potrafi dobieraé i stosowa¢ odpowiednie technologie wytwarzania w celu ksztattowania postaci,
struktury i wtasciwosci wyrobdw. Potrafi dobiera¢ maszyny i urzgdzenia technologiczne do realizacji
procesow produkcyjnych wyrobow, analizowac i ocenia¢ ich budowe z uwzglednieniem zasad ergonomii,
dobierac podzespoty, planowad i nadzorowac zadania obstugowe dla zapewnienia niezawodnej
eksploatacji maszyn i urzadzen. Potrafi korzystaé ze zréznicowanych zrédet informacji i posiada
umiejetnosé samoksztatcenia sie.

Kompetencje spoteczne

Rozumie potrzebe uczenia sie przez cate zycie; potrafi inspirowac i organizowac proces uczenia sie
innych osob. Potrafi wspotdziatac i pracowac w grupie, przyjmujac w niej rdzne role. Jest otwarty na
dyskusje o ztozonych problemach technicznych i potrafi przekazywac swg wiedze w sposdb zrozumiaty.

Metody weryfikacji efektow uczenia sie i kryteria oceny
Efekty uczenia sie przedstawione wyzej weryfikowane sg w nastepujgcy sposoéb:
Wyktad: egzamin pisemny.

Laboratorium: zaliczenie (zaliczenie wszystkich ¢wiczen - ocenie podlega: przygotowanie teoretyczne,
aktywnos$¢ i zaangazowanie w trakcie wykonywania ¢wiczenia oraz sprawozdanie pisemne).

Tresci programowe
Wyktad:

Napedy maszyn technologicznych; budowa, dziatanie i przeznaczenie obrabiarek konwencjonalnych do
metalu (tokarki, frezarki, wiertarki, wytaczarki, dtutownice, strugarki, przeciggarki, szlifierki, obrabiarki
zespotowe); obrabiarki do két zebatych; obrabiarki sterowane numerycznie (charakterystyka, oznaczanie
osi, podziat, podstawy budowy, napedy gtéwne i posuwowe - serwonapedy, sterowanie, uktady
pomiarowe, centra obrobkowe, elastyczne systemy obrébkowe: ASO, ESO); badanie doktadnosci
pozycjonowania obrabiarek sterowanych numerycznie wg normy ISO 230; tendencje rozwojowe.

Laboratorium:

1. Pomiar i nastawianie luzu w przekfadni mechanicznej osi obrotowej napedu posuwowego
obrabiarek.

2. Badanie sprawnosci przektadni mechaniczne;j.

3. Przygotowanie | obrébka czesci na tokarce sterowanej numerycznie.

4, Przygotowanie | obrébka czesci na frezarce sterowanej numerycznie.
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5. Ksztattowanie krzywych specjalnych na 4-osiowej frezarce sterowanej numerycznie.
6. Nacinanie walcowych két zebatych na frezarce obwiedniowe;.
Metody dydaktyczne

Wyktad audytoryjny wspomagany prezentacjg multimedialng i wybranymi przyktadami rozwigzywanymi
na tablicy.

Laboratorium: ¢wiczenia w oparciu o autorskie instrukcje laboratoryjne
Literatura

Podstawowa
1. Wrotny L. T., Obrabiarki skrawajgce do metali, WNT, Warszawa 1979.

2. Honczarenko J., Obrabiarki sterowane numerycznie, WNT , Warszawa 2009.
3. Kosmol J., Automatyzacja obrabiarek i obréobki skrawaniem, PWN, Warszawa, 2000.
4. Kosmol J., Serwonapedy obrabiarek sterowanych numerycznie, WNT Warszawa, 1998.

Uzupetniajaca
1. Poradnik inzyniera mechanika. T.3. Zagadnienia technologiczne, rozdz. lll, VI, VII. WNT, Warszawa
1970.

2. Kosmol J., Napedy mechatroniczne, WNT Warszawa, 2013.

3. Pritschow G., Technika sterowania obrabiarkami i robotami przemystowymi. Oficyna Wydawnicza
Politechniki Wroctawskiej, 1995.

4. Skoczynski W., Sensory w obrabiarkach CNC, Wydawnictwo Naukowe PWN SA, Warszawa,2018.

Bilans naktadu pracy przecietnego studenta

Godzin ECTS
taczny naktad pracy 60 3,0
Zajecia wymagajgce bezposredniego kontaktu z nauczycielem 36 2,0
Praca wtasna studenta (studia literaturowe, przygotowanie do 24
zaje¢ laboratoryjnych/éwiczen, przygotowanie do
kolokwidw/egzaminu, wykonanie projektu)?

! niepotrzebne skreéli¢ lub dopisa¢ inne czynnosci



